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“En giicli” miknatis
olma ozelligiyle diiz
malzeme yiizeylerinde
5t tasima kapasitesi

Assfalg miknatislarindan Elift tasima miknatisi sayisiz avantaji,
ekonomikligi ve hizli tagima 6zelligiyle 6n plana ¢ikmaktadir.
Elle calisan daimi tasima miknatisi; sunmus oldugu gelistirilmis

harika ¢o6ziimlerle tiim ferromanyetik malzemeleri verimli,

rasyonel ve giivenli bir sekilde tasinmasini saglamaktadir.

Kesin emniyetli kaldirma ve 3 kat emniyet faktorii
IBMagnet / z (tavsiye edilen kaldirma giiciiniin 3 katina kadar
P 3, birakmama ozelligi)

Sthet
thet

=lift 300

. . Pirizli, kaba ve yagh yiizeylerde sorunsuz kullanim
Dikey tasima Dikey

kaldirma kuvveti =
1/3 Yatay kaldirma

kuvveti

Malzeme yiizeyine zarar vermez

El mandali sayesinde kolay Acma / Kapama dzelligine
sahiptir

Vince kolay bir sekilde asilarak ving kapasitesini optimi-
ze eder ve kisitli alanlarda kolay tasima imkani sunar

Givenlik mandali yiikiin rastgele ¢oziilme-
sini engellemektedir

Yiiksek performans ve uygun fiyat

Ozellikler Opsiyonlar

Yassi ve yuvarlak malzemelerde,
manyetik kuvvet alani prizmatik
kutup baslariyla 6zenli bir sekilde
donatilmistir

@ El mandalini ve emniyet kilidini ift elle @ Elift 300 / Elift 500 (Uriin No: 47392) icin dikey tasimaya yonelik ek ving aski yuvasi
kullanma imkani (dikeyde yalnizca 1/3 tasima kapasitesi)

@ 80°C'ye kadar 1siya dayaniklilik @ Yiiksek calisma sicakligina uygun 6zel versiyonlar

® Son derece giiclii neodyum magnet @ Profillere daldirmak amach 6zel versiyon uzatilmis kutup baslar
hammaddesinden dolayi kullanimda @ Servis: Almanya kaza dnleme ve is giivenligi yonetmeligine gore test ve onarimlar
uzun 6miirlilik

® Kompakt, saglam tasarim ve tasimada

kolaylik saglayacak diisiik agirlik ﬁ Tj Q
® Bakim gerektirmez wi 7
@ Kullanim kolunun geri tepmeme a
ozelligi
. a |
C

. Yiik ® Viik min. - maks.
Teknik Veriler Olgiiler [mm] SWL 3:1 in. i SWL3:1 maks.e Uzunluk x genislik Agirlik

Miknatis biyiikliigiine gore ince
ve kalin metal levhalarda

Hammadde, yari mamiil ve bitmis
riinlerde

Makina imalatlarinda, atélyel-
erde, metal isleme sektdriinde,
gemi imalatlarinda, transport
isletmelerinde veya malzeme
depolama alanlarinda

C D Fh [kg] Fh [ke] [mm] [kg]
Elift 100 AEE] 71 100 45 1.250x600 4
Elift 300 194 87 300 125 2.000x1.000
Elift 500 256 101 500 215 2.000x1.500
Elift1000 335 126 450 3.000x1.500

Elift 2000 487 182 900 120-400 3.500x2.000
Elift 3000 550 186 150-400 3.500x2.000
Elift 5000 614 312 200-450 5.000x3.000



Free Hand

FreeText
Bir şeyler yaz…

Free Hand


Elle tasima SH (alman drinid) ve HL miknatislari; celik levhalarinizin ve
kesimden sonra keskin kdseli sac pargalarinizin taginmasi igin 6zel olarak
tasarlanmistir.

Manyetik tastyict HL 60-CE | HL 60-CE-L bir diigmeye basarak miknatislanir

ve manyetikten arindinlir, ama kalici bir miknatis gibi tutar.

isletim secenesi (Kumanda) HL 60-CE-L kolda genisletilmis tutma cubugu
dahil.

Ozellikler HL | SH 12

Kiigiik keskin kenarl, yagh ve ® Sac kalinlig1 2 mm’den baglayan lev-
sicak sac parcalarin, yanma kesigi halarda

veya metal levhalarin tasinmasi @ Yatay veya dikey tasima

icin ® Metal levhalar igin 6zel gelistirilmis cok
. diiz manyetik alan
EUiCi=iValkaraiicavapikile ® El mandalina basarak mekanik birakma
Makina imalatlarinda, atélyel-

erde, celik fabrikalarinda, gemi

imalatinda, metal isleme ve lazer

kesim tezgahlarinda, transport

isletmelerinde veya malzeme

depolama alanlarinda

Manyetik temas bélgesi Kaldirma Giicii

Teknik Veriler [uxcl SWL3:1

[mm] Fh [ke]
HL 10 150 x 100 60
HL 20 130 x 140 120
SH12 133x 106 120
HL 60-CE 56x42 30
HL 60-CE-L 56x42 30

assfalg
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HL 60-CE-L

Ozellikler HL 60-CE | HL 60-CE-L

@ Keskin kdseli veya sicak metallerinhizli
bir sekilde tasinmasinda

@ Bir dugmeye dokunarak elektrik
sikistirma ve serbest birakma

® Kullandiktan sonra son derece temiz
kalir, izerinde her hangi bir partikiil, kir
veya talas birakmaz

@ Tek seferde doldurulan akiyle 1000 defa-
ya kadar ag/kapa kullanma 6zelligi

Teslimat Kapsami HL 60-CE |
HL 60 CE-L

@ iki adet pil
® Sarj cihazi

Levha Kalinhgi Agirhk

[mm] [ke]
>2,0 2,0
>2,0 3,5
>2,0 13
>5,0 11
>5,0 2,5

SH serisine ait tasima miknatislari uzun yillardan beri me-

tal levhalarin biiyiik yada kiiciik formatta vince bagh sekilde
kullaniimasinda tercih edilen miknatis grubudur. Normal tasima
miknatislarindan farkli olarak SH serisi, sizlere 3 mm incelikten
baslayan metal levhalarinizi tasimanizda kolayhk saglar. Yatay ve

dikey malzeme transferi bu seriyle cok daha ekonomiktir.

Dikey tasima Dikey
kaldirma kuvveti =1/3
Yatay kaldirma kuvveti

Ozellikler

3 mm kalinhktan baslayan metal ® El mandalina basarak mekanik birakma
levhalarda ® 80°Cisiya kadar dayaniklilik

iki gesit biiyiikliige sahiptir
Calisma parcasi 90° derece dikey
halde tasinabilir

Makina imalatinda, atélyeler-
de, metal isleme sektdriinde,
gemi imalatlarinda, transport
isletmelerinde veya malzeme

depolama alanlarinda

Manyetik temas bolgesi Kaldirma Giicii Cekme Giici
Teknik Veriler [UxG] SWL 3:1 SWL 31
[m! Fh [ke] Fv [ke]
SH 35-K 190 x 110 250 84
SH 60-K 310x190 500 167

SH35-K

Opsiyonlar

@ Ving kancasinda hassas alim igin ving

kancasi

@ Servis: Almanya kaza 6nleme ve is

givenligi yonetmeligine gore test ve
onarimlar

Levha Kalinhgi Agirhk
[mm] [ke]
ab3,0 4
abs,0 12
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Elektropermanent akiilitagima miknatisi; yassidiizmalzemelerde

200kg 1500 kg 1 950 kg veyuvarlak malzemelerde 50 kg | 200 kg 1 400 kg
"akadartasimaimkanisunmaktadir. Birsaniyedendahakisasiirenakimdalgasiyla,
elektropermanent akiliitasimamiknatisiotomatikveyamanuelbigimdetuslarva
sitasiylacalistinimaktadir. Malzemetasimaesnasindameydanagelebilecekakimk
esintisinde, permanent miknatislar (daimimiknatsilar) gibimalzemeyigiivenlibir
sekildesabittutarakbirakmaz. Dogrusarjedilmesidurumunda 1000 (SB 200/500)

ve 500 (SB 950) defayakadaracip/kapanacaksekildekullanimimkanivermektedir.

Diiz ve / veya yuvarlak malzemel-
erde

Travers iizerinde bir coklu
miknatisin kullaniimasinda

Makina imalatlarinda, atélyel-
erde, celik fabrikalarinda, gemi
imalatlarinda, metal isleme ve
lazer kesim tezgahlarninda, trans-
port isletmelerinde veya malzeme
depolama alanlarinda

assfalg

SB500

Ozellikler

® Manuel buton islemi veya otomatik
islem arasinda secilebilir

® 1000/500 defaya yakin ag/kapa kul-
lanma ozelligi

@ Akii bataryalarinin (Lityum-iyon) 2
saat icerisinde sarj edilebilme imkani

Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY]

[mm]
150 x 85 x 150
180 x 160 x 140
355 x 165 x 170

Fh [ke]
200
500
950

min. incelik
[mm]
4
4
4

SB 500 icin Ozel kutup parcall

Tasima sirasinda pil giiciinii kullanmaz (Sadece many-
etize veya demanyetize esnasinda bir saniyeden daha
diisiik akim dalgasina ihtiyag duyar

Miknatis tizerindeki tus takimiyla manuel yada uzaktan
kumandayla otomatik olarak kullanim imkani sunar

4 mm'den itibaren kalinligindaki malzemeden kaldirma
icin 3 yapisma seviyesi

Secenegi: Konumlandirma kolu SB 950, Z ekseninde
dondiiriilebilir +/- 60°

® Yik @ min. - Manyetik temas
SWL 3:1 maks.  bélgesi [UxG] Agirhk

Fh [ke] [mm] [mi [ke]
50 75-150 115 x50 10
200 75 -200 145 x 125
400 75 -200 320x130
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Elektropermanent akiilii tasima miknasti EPM BAT sebekeden bagimsiz
sekilde permanent (daimi) miknatislarin giivenligini eletromiknatislarin
konforuyla birlestirerek sizlerin kullanimina sunmaktadir.

4mm kalinliktan baslayarak istiflenmis olan sac levhalarinizi tek tek
birbirinden ayirabilirsiniz. Tasima miknatisinin manyetizasyonu ve

demanyetizasyonu otomatik olarak gerceklesmektedir.

Yassi ve yuvarlak malzemelerde
manyetik kuvvet alani prizmatik
kutup baslariyla 6zenli bir sekilde
donatilmistir

ince ve kalin, kiigiik ve biiyiik sac
levhalarda

Travers iizerinde bir coklu
miknatisin kullaniimasinda

Hammadde, yari mamul ve bitmis
iriinlerde

Makina imalatlarinda, atélyel-
erde, celik fabrikalarinda, gemi
imalatinda, metal isleme ve lazer
kesim tezgahlarinda, transport
isletmelerinde veya malzeme
depolama alanlarindalager

assfalg

EPM B 5000

Otomatik kapma mekanizmasi: Miknatis
tasinacak olan malzemenin tzerine konuldugu
ve ving kancasi salimldigi anda kendiliginden
devreye girer

Ozellikler

® Manuel buton islemi veya otomatik
islem arasinda secilebilir

® 80°C'ye kadar isiya dayaniklilik

@ Optik ve aki sarj seviyesi gostergeli
akustike uyari sistemi

® Miknatis sadece akii dolum esnasinda
elektrige baglanir, aki dolum siresi
yaklasik 8 saattir ve 300 defaya yakin
acma/kapama imkanini sunar

@ Degistirilebilr, uzun 6miirli yiiksek
kaliteli jel bataryalar

Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY]

[mm]
EPM BAT 3000 560 x340x 500
EPM BAT 5000 740 x410 x 320
EPM BAT 10000 1.060 x 500 x 600

EPM BAT 3000L 940x220x 280
EPM BAT 5000L 1250 x 290 x 340

EPM B 10000

Malzeme iizerinde otomatik manyetizasyon ve demanyetiza-
syon (=Otomatik Kapma)

Tavsiye edilen tasima kapasitesi iizerinden 3 kat emniyet fak-
térii (emniyet donanimi yiikiin aniden birakilmasi engeller)

6 mm itibaren kalinhgindaki malzemeden kaldirma igin 4
yapisma seviyesi - istege bagli olarak, istifleme plakalarini
uzaktan kumandayla ayirmak igin bir tarama yapmak miim-
kiindiir

Piiriizlii, kaba ve yagh yiizeylerde sorunsuz kullanim

Kaldirma sirasinda pil giiciinii ve akimi kullanmaz (akim sadece
manyetizasyon ve demanyetizasyon veya devirmelerde)

Coklu vardiyah proseslerde rahat kullanim ve 300 defaya yakin
acma/kapama kullanim imkani

psiyonlar

@ Ozel uygulamalar icin 6zel kutup
baslari

@ istiflenmis 6 mm ‘den kalin
levhalarinizi devirme fonksiyonuyla
tek tek ayirabilme imkani

@ Servis: Almanya kaza dnleme ve is
giivenligi yonetmeligine gore test ve
onarimlar

en azindan Manyetik temas
SWL3:1 incelik tekillestirme giici SWL3:1 maks. g bolgesi [UxC] Agirlik

Fh [ke] [mm] [mm] Fh [ke] [mm] [mm] [ke]
3.000 40 [3 1.500 300 460 x 230 190
5.000 50 6 2.500 300 680 x 380 520
10.000 70 6 1.060 x 500 715

3.000 40 880x180 190
5.000 40 1150 x 220 250
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assfalg

Bu EPM M miknatislar cok kisa anahtarlama Tek plakalari ve islenmemis bloklari kaldirmak ve tasimak icin

siireleri nedeniyle ve miknatisin sik kullanildigi elektro-kalici kaldirma miknatisi.

yerlerde kullanilir, SMH serisinin bu miknatislari, biiyiik hava bosluklu yiiklerin

Kullamm icin, bu cihazlarin yalnizca sebeke EPM M2500 tasinmasi icin 6zellikle uygundur.

giicii ile beslenmeleri gerekir, hemen kullanima Kare kutup teknigi gii¢ konsantrasyonunu yiikseltir ve

hazir dir. verimliligi arttinr.

EPM M4000

EPM M1000

Ozellikler EPM M2500 Ozellikler

3 kat emniyetli EPM teknolojisi ® 400V/50 Hz sebeke baglantisi

sayesinde maksimum giivenlik ® 80° dereceye kadar kullanilabilir

® Manuel ve otomatik mod arasinda
segilebilir

Miikemmel bir parcadan seri ® Seceneg uzaktan kumandaile

parcalara kadar kaldirmak icin kullanilabilir

Biiyiik hava boslugu olan yiikleri @ Sinyal lambasi ve sesli uyari ile entegre

tasimak icin kontrol

@ Baglanti: 400 V/ 50 Hz, 32A

@ 4 kare kutuplar

@ Seceneg uzaktan kumanda ile
kullanilabilir

Cok kisa gecis sireleri Kesin emniyetli kaldirma ve 3 kat

emniyet faktorii (tavsiye edilen
kaldirma giiciiniin 3 katina kadar

birakmama 6zelligi)
ince metal levhalan kaldirmak

icin 4 yiikselen yapisma seviyesi
ile

Kaldirma sirasinda pil giiciinii ve
akimi kullanmaz (akim sadece
manyetizasyon ve demanyetiza-
syon veya devirmelerde)

. Y ik

Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] SWL 3:1 min. incelik olgesi Agirhik Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] SWL min. incelik Agirlik

[mm] Fh [ke] [mm] [ke]
EPM M500 180 x 160 x 140 500 160 x 130 25
EPM M1000 355 x 165 x 170 310x120 50
EPM M2500 590 x 230 x 155 530x 230 92
EPM M4000 860 x 230 x 165 860x230 140
EPM M5000 1.000 x 280 x 165 1.000 x 280 200

[mm] Fh [ke] [mm] [ke]
EPM H10 880 x 531 10.000 30 950 istek iizerine
EPM H15 860 x 563 15.000 40 istek iizerine
EPM H20 980 x 577 20.000 40 istek iizerine
EPM H25 1100 x 637 25.000 80 istek iizerine
EPM H30 1147 x 625 30.000 80 istek iizerine
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Esit kalinlikta tabakalar icin
optimum yapistirma kuvveti,
yapisma kuvveti ayarlanarak elde
edilebilir 6nceden secilebilir siniz

INCHING istiflenmis ince
tabakalarin ayrilmasi

Farkli tabaka boyutlari icin many-
etik bélge secimi

Esitsizligi telafi etmek icin
manyetik modiiller sac ve hatta
kaldirma

Seceneg: Dar metal seritler icin
90 ° yatay donebilen manyetik
modiiller

——p—
o e

m{| asstalg |

I Yiik Uzunluk Genislik
Teknik Veriler TBK4 SWL 3:1 min. incelik min. - maks. min. - maks. Agirlik Uriin No
Fh [ke] [mm] [mm] [mm] [ke]
TBK4 /75 7.500 5 3.000-12.000 500-2.500 3.000 istek tizerine
TBK4 /100 10.000 5 3.000-12.000 500 - 3.000 3.000 istek tizerine
TBK4 /120 12.000 5 3.000-12.000 500 - 3.000 3.000 istek iizerine
TBK4 /140 14.000 5 3.000-12.000 500 -3.000 3.000 istek tizerine
TBK4 /180 18.000 5 3.000-12.000 500 - 3.000 3.000 istek tizerine
. Yiik Uzunluk Genislik
Teknik Veriler TBK6 SWL 3:1 min. incelik min. - maks. min. - maks. Agirlik Uriin No
Fh [ke] [mm] [mm] [mm] kel
TBK6 /100 10.000 5 2.800 - 16.000 500 - 2.500 4.500 istek iizerine
TBK6 /140 14.000 5 2.800-16.000 500 - 3.500 4.500 istek iizerine
TBK6 /180 18.000 5 2.800 - 16.000 500 - 3.500 4.500 istek tizerine
TBK6 / 200 20.000 5 2.800 - 16.000 500 - 3.500 4,500 istek iizerine
TBK6 / 240 24.000 5| 2.800-16.000 500 - 3.500 4,500 istek iizerine
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Patentli (EPM) elektropermanent kare kutup bashkli sikma tablas;

celik malzemelerinizi son derece giivenli ve enerji verimli bir sekilde isleme
tezgahlariniza baglayarak sizlere milkemmel ¢dzliimler sunmaktadir.

Kutup baslik uzantilari kullanilarak islenecek parcanin diizensiz formu telafi

edilir ve parca formunuzun bozulmasinin éniine gegilir.

Adaptor plakasiyla islenecek olan
malzemenin kutup uzantilari izerin-
deki sikma islemi

Ozellikler [HD 50] Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] Kutup Sayisi

ksek Kutup Yogunlugu (HD) [mm]

® Sikma kuvveti 2 350 kg kutup basina S HVEL 2000 O N

@ Manyetik alanin penetrasyon derinligi 306 HD 50 300x590x55
maksimum sikma seviyesinde 12 mm’e 308 HD 50 300 x 750 x 55
kadardir

® Optimal sikma seviyesine ulasmak icin
en az 8 adet kutup kullaniimalidir

@ Kutup biytikligi 50 x 50 mm

404 HD 50 420 x 430 x 55
406 HD 50 420x 590 x 55 *
408 HD 50 420 x750 x 55
410 HD 50 420x990x 55
508 HD 50 480x750x55*
510 HD 50 480 x990 x 55
606 HD 50 600x 590 x 55
608 HD 50 600 x 750 x 55
610 HD 50 600x990x 55 *
Diisiik Kutup Yogunlugu (ECO) [mm]

304 ECO 50 325x370x55
406 ECO50 370x635x55
408 ECO 50 370x790 x 55

® Magnaslot 400 x 600mm: ECO - Versiy-
on, 50 mm boyutlarinda 40 adet kutup-
tan olusmaktir. Kiiciik ve orta 6lgekli is
parcalarini sikmak icin idealdir 609 ECO 50 580 x 940 X 55

508 ECO 50 445x790 x 55
608 ECO50 580x790 x 55

* Standart Stok

assfalg

Agirhk

(3]
50
72
91
Al

100

127

Magnaslot 400 x 800 mm:
75 mm boyutlarinda 32 adet kutup

Magnaslot 400 x 600 mm: Yiiksek kutup
yogunlugu ozellikli (HD-Versiyon), 50 mm
boyutlarinda 48 adet kutuptan olusmaktadir,
kiiciik ve orta dlcekli parcalari icin idealdir.

Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] Kutup Sayis
Yiiksek Kutup Yogunl [mm]

304 HD 75 327x425x60
306 HD 75 327x601x 60
308 HD 75 327x815x 60
404HD 75 415X 425 x 60
406 HD 75 415x601x 60 *
408HD 75 415x 815 X 60
410 HD 75 415x1.029 X 60
508 HD 75 503x815x 60 *
510HD 75 503x1.029 x 60
606 HD 75 591x 601x 60
608 HD 75 591x 815 x 60
610 HD 75 591x1.029 X 60 *

* Standart Stok

Agirhk
[ke]
62
87
18
78
110
150
188
181
228
157
212
268

On hazirlik ve kurulum siiresinin azaltiimasi

5 eksende kolay isleme ve hizh bir cekilde parca
pozisyonlandinimasi

Titresimsiz igleme ve tiim manyetik alan boyunca dengeli
sikma dagilimi

Kutup uzantilari kullanilarak islenecek parca iizerinde 0.01
mm’e kadar paralellik

Mekanik sikmada meydana gelen kése kenar
bozukluluklarinin 6niine gecilerek tezgahin tam kapasiteyle
kullanimi

Uzatma kutuplan yardimiyla diizgiin yiizeye sahip olmayan
isleme parcalarinin ve formu bozulmayacak sekilde dékiim
parcalarinin sikil ve baglanmasina olanak sunar (bu

sayede islenecek olan parcanin cizilmesinin éniine gegilir)

ince islenecek olan pargalarda manyetik sikma giicii
ayarlanmasi veya genel olarak sikma giiciinii orta diizeyde
diizenleme imkaniregulierung

Uriin No Ozellikler [HD 75]

@ Kutup boyutlar 75x75 mm

® Sikma kuvveti 2 790 kg kutup basina

® manyetik alanin penetrasyon derinligi
maksimum sikma seviyesinde 24 mm'e
kadardir

® Optimal sikma seviyesine ulasmak icin
en az 4 adet kutup kullamimalidir

Opsiyonlar

® Kontrol nitesi ve kutup uzatmalari
icin sayfa 15 ‘e bakiniz

Frezeleme islemlerinde kiigiik
ve biiyiik isleme parcalarinin
sikilmasinda

Vibrasyonsuz ve goriintii bozma-
dan sikma

0.02 mm ve daha fazla diizlem
paralelliginde yiiksek iiretim ve
proses hassasiyeti
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Patentli (EPM) elektropermanent kare kutup bashkli Elektronik kumanda, kutuplar manyetik sikma tablasinda

T-Oluklu sikma tablasi manyetik ve mekanik sikma eylemini acip kapayarak 8 dereceye kadar sikma kuvveti ayarlama islevi

goérmektedir. Eger birden fazla manyetik tabla tek elden yonetilecekse

avantajini tek bir tablada birlestirmektedir. Kontrol iinitesi D50

Manyetik ve manyetik olmayan malzemelerinizi giivenli ve enerji bunun igin ¢ok kanalli kumanda nitesi bulunmaktadir.

verimliligiyle tezgahlariniza baglamaniz icin milkemmel bir ¢éziim sunar. Eger birden fazla manyetik tabla bir grup icerisinde islev gérecekse bir |B
Kutup bashk uzantilari kullanilarak islenecek parcanin diizensiz formu dagiticisi ile tablalar birbirine baglanir. 600x600 mm biiyikligiindeki
telafi edilir ve parca formunuzun bozulmasinin dniine gegilir. tablalaricin D50 kumanda iinitesi ve daha biiyiik tablalar icin D100 kumanda

tinitesi yeterli olmaktadir. Her kumanda initesi icin 3 metre kablolu 400V

baglanti ve her bir kanal 3,5 m uzunlugundaki bayonet fis ile donatilmistir.

El kontrol kumandasi

PVF PVB Kutup sikistiriimig (solda) ve
gevsetilmis (sagda)

Ozellikler Opsiyonlar Teknik Veriler iyiikliig Olgiiler

Kutup Uzantmalari [Tip] [mm]
PVF 50 50x50x32
PVB 50 50x50x32

Tek bolgeden sikmayla 5 eksen @® Kutup boyutlar 75 x 75 mm ® Kontrol tinitesi ve kutup uzatmalar
isleme imkani @ Mekanik sikma icin T-Oluk icin sayfa 15 ‘te yer alan aksesuarlar
@® Sikma kuvveti 2 790 kg kutup basina kismina bakiniz
@ Manyetik alanin penetrasyon derinligi
maksimum sikma seviyesinde 25 mm’e
kadardir
@ Tamamen celik gévdeden tretimle
Manyetik ve manyetik olmayan sicaga karsi sikma ve sogutmaya karsi
hammaddelerin sikilmasinda en iyi koruma
® Uzatma kutuplan yardimiyla diizgiin
ylizeye sahip olmayan parcalar baglanir
ve par¢a formu bozulmadan sikma
islemi yapilir
® Minimum 6n hazirlk siiresiyle maksi-
mum verimlilik

Frezeleme islemi sirasinda kaba
ve ince hassasiyete gore kiigiik
ve biiyiik isleme parcalarinin
sikilmasinda

PVF 75 75x75x48
PVB75 75x75%x48

Bir cok EPM tablasinin kom- Teknik Veriler Kanallar

binasyonu ile biiyiik isleme
parcalarinin baglanmasinda

Kumanda Unitesi [Tip]

EPM-D50, 50 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarh
EPM-D100, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve giig ayarli
EPM-D100-4, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarli
EPM-D100-6, 100 A kadar, Uzaktan kumandali ve giig ayarli

4-Kanal kontrol paneli D100-4

Teknik Veriler Olgii Kutup Sayisi Agirlik

[ke]
304 HD 75T 327x425x93 90
406 HD 75T 415x601x93 160
508 HD 75T 503 x815x93 250
610 HD 75T 591x1.029x 93 370

Bayonet baglanti Bayonet soket Bayonet fis
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Microfine permanent manyetik sikma tablasi son de- Manyetik siniis tablasi agi frezeleme, taglama islemlerinde ve

rece ekonomiktir ve manuel sekilde agihp / kapatilarak ozellikle takim yapiminda yardimci bir ekipmandir.

kullanimaktadir. iki farkli versiyon halinde sadece uzunlamasina veya eksen iizerinde
Cok diizgiin manyetik alana sahip olan bu tabla hafif ve ¢ift mil enine ve uzunlamasina olacak sekilde sunulmaktadir.
orta derecedeki isleme tezgahlari icin idealdir. Mekanik siniis tablalari istege gére manyetik aynalarla donatilabilmektedir.

Ozellikler Ozellikler

Universal olarak kullanilabilir, @ Kiiciik formda maksimum sikma kuvveti

hafif frezeleme, ozellike parlat- @ Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

ma, asindirma ve zimparalama @ Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazhk

islemleri icin idealdir ® Mekanik agma / kapama ozelligi

@ islenecek parca hizlica sikilir ve birakilir

@ Tek eksenden baglanarak 5 eksen isleme 6zelligi

@ Diiz manyetik alanda kiigiik kutup araligi nedeniyle diisiik manyetik penetrasyon
derinligi

@® Sikma kuvveti 80 N/cm2 kutup arahigi 1,5 + 0,5 mm

Universal olarak @ Swvi gecirgenligine karsi sizdirmazlk

kullanilabilmektedir. Ozellikle ha- @ Sinis tablasi standart olarak mikro hassas manyetik ceneler ile donatilmistir
fif ve orta frezeleme ve taglama @ Diiz manyetik alandan dolayi manyetik kuvvetin penetrasyon derinligi diisiiktiir
islemleri icin uygundur @ Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

@ islenecek olan malzeme gerilmeden hizli ve acili bir sekilde baglanir
® Nihai acisal boyutlar siniis tablasina titizlikle ayarlanabilir

® Sadece bir yiizden manyetik olarak sikilarak tiim yonlii isleme imkani
® Sikma kuvveti 80 N/cm2 kutup araligi 1,5 + 0,5 mm

® Cevirme araligi1 0 - 60°

@ Viizey sertlestirilmistir

Kiiciik ince, diiz ve temiz yiizeye
sahip isleme parcalarinda

Temiz ve diiz yiizeye sahip kiigiik-
ince ve biiyiik-kalin malzemelerde

Teknik Veriler Olgiiler [mm)] Agirlik

Teknik Veriler Uriin No

[Uzunlanabilir eksende dénebilir] [Boyuna ve enine eksende donebilir]
MS S11710 175 x100 42468
MS SI3015 300x150 27748
MS SI 4515 450 x150 63100
MS S16030 600 x 300 istek iizerine
Diger élgiler igin lutfen sorunuz

MF 2512
MF 3015
MF 3515
MF 4515
MF 3020
MF 4020
MF 5020
MF 5025
MF 6030
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Permamax manuel olarak kullanilabilen Permamax ¢ok giiclii paralel kutup araligina sahip permanent miknatish
son derece gii¢lii bir permanent manyetik sikma tablasidir.

\ sikma tablasidir. Manuel sekilde kullanilmaktadir.
Uniserval olarak tiim takim tezgahlarinda kullanilabilmektedir. Universal ferromanyetik is parcalarinda 6zelliklede kiigiik ve disk seklindeki

parcalar icin uygundur.
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Ozellikler Ozellikler
Universal olarak kullanilabilir, @ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

ozellikle freze siireclerinde kiigiik @ Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani

(30 x 15 x 6 mm den baslayarak) ® Mekanik agma / kapama ozelligi

biiyiik isleme parcalarinda @ islenecek parca hizlica sikilir ve birakilir

@ Tek eksenden baglanarak 5 eksen isleme imkani

@ Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi
@® Sikma kuvveti 140 N/cm2 kutup araligi 12 + 3 mm

Universal olarak kullanilabilir 6ze- @ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

lliklede kiiciik isleme parcalarinda ® Sikma kuvveti uygulanan yiizeye max. 8 mm derinlikte isleme imkani (5 mm incelik
D <130 mm)

® Sivi gegirgenligine karsi sizdirmazlik

® Mekanik agma / kapama o6zelligi

@ is parcalari gerilimsiz ve hizli bir sekilde sikilir

® Sadece tek eksende sikma uygulanir ve tiim yonlii isleme saglanir

® Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi

® Sikma kuvveti: 140 N/cm2 12 + 3 mm kutup araligiyla

Diiz yiizeylerde talas kaldirma, ig
kavis talas kaldirma, tornalama

0,8 mm kalinliktan baslayan ve sert tornalama igin cok idealdir
tiim ferromanyetik ince ve kalin

parcalarda

Teknik Veriler Olgiiler [mm] Agirlik Uriin No Teknik Veriler Olgiiler [mm] Agirlik Uriin No

PM 1610
PM 2515
PM 3015
PM 3020
PM 4020
PM 6020
PM 5030
PM 6030
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Neostar ¢ok giiclii radyal kutup araligina sahip permanent miknatish
sikma tablasidir. Manuel sekilde kullanilmaktadir.

Universal simetrik rotasyonlu ferromanyetik is parcalarinda, 6zelliklede

assfalg

80 mm’den biiyiik yuvarlak halka ve disk seklindeki pargalar icin uygundur.

Orta merkezi gecis deligine yerlesim yapilarak kullaniimaktadir.

Universal olarak kullanilabilir 6ze-
lliklede ic taslama, tornalama ve
sert tornalama icin uygundur

Dairesel parcalan sikma icin son
derece uygundur

Teknik Veriler

Ozellikler

@ Ortalama ergonik tasarim ve yiiksek sikma kuvveti

@ Sivi gecirgenligine karsi sizdirmazlik

® Mekanik agma / kapama ozelligi

® Merkezi nokta manyetik degildir ve C maks. 6lgiiye gore direk gecis yapilabilmektedir
@ s parcalar gerilimsiz ve hizl sekilde sikilir

@ Sadece tek eksende sikma uygulanir ve tiim yonlii isleme saglanir

@ Merkezi gecis deligine inilip uygulama yapilabilir

@ Diiz manyetik alanda diisiik manyetik (ortalama 10 mm ) penetrasyon derinligi

® Sikma kuvveti: 140 N/cm2

Olgiiler [mm) Delikler F Kutuplar Agirhik Uriin No

m

[mm] [ke]
4 x M6
4 x M6
4 x M6
4 xMé
4 x M6
4xM8
4xM8
4xM8
4xM10
4 x M12

© ® o o o v n n|N

EPFlux manyetik sikma tablasi taslama islemleri icin miikemmeldir.
Ayrica neredeyse ¢ok diisiik bir manyetik alana sahip sertlestirilmis,
yiksek alagimli parcalar icinde ¢ok uygundur.

EPM-Teknolojisi sayesinde isi olusturmaz ve sizlere isleme esnasinda

maksimum hassasiyet saglar.

Ozellikler

@® Sikma kuvveti ort. 100 N/cm2

® Kutup araligi 5 +1,5 mm

@ Sabit kablo gikist

® Her sikma tablasi biiyiikligiine gére
D50-F/D100-F 220V / 400 V kontrol
tnitesiyle kontrol

Teknik Veriler Uzunluk

EPFlux 4515
EPFlux 5020
EPFlux 6030
EPFlux 8040
EPFlux 10050
EPFlux 15060

assfalg

istek iizerine
istek tizerine

istek tizerine
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Bir cok Doublemag
unsurunun bir birine

baglanmasi

Cift tarafli yapisma ézelligine sahip bu manyetik modiiller islenecek olan
parcayi es zamanh olarak manyetik masaya sikica sabitlemektedirler.

Bu siirecte mekanik sikma yada mengeneleme gerekmemektedir.

Bir kag modiiliin birlestirilmesi sonucunda biyiik bir manyetik tablanin uygun

bir alternatifini olusturabilmektedir.

On hazirlik ve kurulum siiresinin azaltiimasi

Kullanim esnasinda Triplemag serisi ek olarak tezgah iizerinde sabit durmayi 5 eksende kolay isleme ve hizli bir cekilde parca

ozisyonlandiriimasi
garantileyen ve ayri bir sekilde agilabilen, pozisyonlandirma magnetine S

Titresimsiz isleme ve tiim manyetik alan boyunca denge-
li stkma dagilimi

ihtiyac duymaktadir.

Bilyiik parca islemelerinde Doublemag-/ Triplemag seri-
lerinin birbirleriyle baglaniimasi ve kullaniimasi

Kutup uzantilan kullanilarak islenecek parca iizerinde
0.01 mm’e kadar paralellik

Uzatma kutuplari yardimiyla diizgiin yiizeye sahip
olmayan parcalarin formunun bozulmadan sikilmasi ve
baglanmasi

Mekanik sikmada meydana gelen kése kenar
bozukluluklarinin 6niine gecilerek tezgahin tam kapasi-
teyle kullanimi

istege 6zel donanimlar

Ozellikler Opsiyonlar

Frezeleme islemi sirasinda kaba ¥ - ® Kutup boyutlari 50x50 mm ® Kutup uzatmalariicin sayfa 15 ‘te yer

@ Sikma kuvveti > 350 kg kutup basina alan aksesuarlar kismina bakiniz

@® Manyetik alanin penetrasyon derinligi ® Kontrol initesine ayak pedah
maksimum sikma seviyesinde 12 mm’e
kadardir

Kenar frezeleme ve capak alma - @ Tamamen celik gévdeden tretimle

islemlerinde (mekanik sikma b 1 e sicaga karsi sikma ve sogutmaya karsi

gerektirmeyen) - koruma

ve ince hassasiyete gore kiigiik
ve biiyiik isleme parcalarinin
sikilmasinda

@ Tam sikma kuvvetine destek
masasinin ferromanyetik ve 15 mm Kontrol dinitesine ayak pedal
kalinhikta olmasi durumunda ulasilir

Hizli ve kolay bir sekilde
parcalarin montaj esnasinda
sabitlenmesinde

Diiz olmayan yiizeylerde sabit

ve hareketli kutup uzantilan | Teknik Veriler Olgiiler [UxGxY] Kutup Sayisi Gerilim Agirlik Uriin No
yerlestirilebilmektedir : ol e lkel
mm o g

DM 502 180 x 180 x 55 2x4 400
TM 503 220x180x 55 2x4 +1x2 400
TM 505 340x100x 55 2x4 +1x2 400

Teknik Veriler

Kumanda Unitesi [Tip]

EPM-D50, 50 A kadar, Uzaktan kumandali ve giig ayarl
EPM-D50-2, 50 A kadar, Uzaktan kumandali ve giic ayarh

Kontrol iinitesine ayak pedall
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Assfalg marka elektropermanent sikma yuvasi simetrik ve 400 mm’den

biiyiik parcalarin formu bozulmadan sikilmasinda ideal bir ¢gziimdiir.
Orta merkezi gecis deligine yerlesim yapilarak uygulanir.

Kutup uzatmalar sayesinde yiizeyi diiz olmayan isleme pargalarinin
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formu bozulmadan rahathkla islenmesi saglanir. Son derece kisa 6n hazirlik ve kurulum siiresiyle hizli

sekilde islenecek olan parcanin sikilmasi

islenecek olan parganin tek yiizeyden sikilmasiyla 5
eksen isleme imkani

Uzatma kutuplar yardimiyla diizgiin yiizeye sahip olma-
yan isleme pargalarinin ve formu bozulmayacak sekilde
dokiim parcalarinin sikilmasina ve baglanmasina olanak
sunar (bu sayede islenecek olan parcanin gizilmesinin
oniine gegilir)

isleme parcasi kutup uzatmalari yardimiyla yiiksek ko-
numda baglanabildiginden dolayr manyetik tabla islem
sirasinda zarar gérmez

ince islenecek olan parcalarda manyetik sikma giicii
ayarlanmasi veya genel olarak sikma giiciinii orta diizey-
de diizenleme imkam

EPMradial @600 mm’den biiyikler icin

© EPMradial-P #600 mm'ye kadar Ozellikler Opsiyonlar

@ Saniyeler icersinde etkinlestirilmis son ® Manyetik tabla istege gore T-kanallar
derece yuksek kalict manyetik sikma ile teslim edilir ve bu sayede ek dura-
glict klar rahathkla sabitlenebilir

@ Makine tezgahinda sabitleme amach ® Kontrol tinitesi ve kutup uzatmalan
merkezi gecis delikleri veya hizli sikma icin sayfa 15 aksesuarlar kismina

B oluk diizenekleri bakiniz

Rulman haklasi, saft bilezigi ve . @ Ozel kablolu bayonet baglantisi veya

sert isleme siirecleri icin son dere- sabit kablolu doner konnektor ile

ce idealdir manyetik tabla ve kontrol Gnitesini

baglama imkani

Torna - freze tezgahlarinda,
taslamalarda, matkaplama
siireclerinde tiniversal olarak
ferromanyetik (demir icerikli) is
parcalarinda

Teknik Veriler Dis Cap Viikseklik

[mm] [mm]
EPMradial 600 600 90 65047
EPMradial 800 800 30 63541
EPMradial 1000 1.000 90 istek tizerine
EPMradial 1250 1.250 30 istek tizerine

... Diger ozel 6lciiler icin litfen bizimle irtibata geciniz
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Features

® Magnets turns completely OFF and
stays clean

@ Usable for round and square work-
pieces

® Magnetic power is powerful on 3 sides,

N = )
« £ r . . 2
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Features
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® MSQ Magnets can be completely
switched off by just turning the switch
lever by 180°

@ Usable as well inside as outside angle

@ Usable for round and square workpi-

@ Engraved scales for exact angle
adjustment, 0-360° (BA)

@ Fast and easy angle adjustment-
through fast tensioner (BA)

only weak on the 2 short sides eces -
@ Pretapped holes on 4 sides for quick @ Powerful grip can increased by additio-
mounting nal MSQ (A 90)
@ CGreat for making own fixtures @ Sturdy steel construction of the
MSQ Magsquare
MagWheel angle
® MagWheel applications: Positioning
and guiding, sheet metal feeding, tube
handling, assembly and manufacturing
Technical data Dimensions [LxWxH] Adhesive force Weight No. Price Technical data Dimensions [LxWxH] Adhesive force Weight No. Price
[mm] [ke] [ke] [€] [mm] [ke] [kel 3]
MSQ 165 48 x31x65 68 0,3 (JEEE] 50,- A90-165 205 x 205 x 47 68 0,8 61945 160,-
MSQ 400 64 x42x90 181 0,9 60971 120,- AS0-400 288 x288x104 181 2,8 60340 300,-
MSQ 600 75x52x106 272 1,4 60972 180,- AS0-600 288x288x134 272 37 60341 350,-
MSQ 1000 72 x108 x 147 454 3,4 60973 400,- A90-1000 287 x 474 x 145 454 4,6 60342 820,-
MagWheel 150 68 x52x72 29 1,0 64398 176,- BA150 196 x 196 x 80 68 = 60344 180,-
MagWheel 600 101x 92 x 122 132 3,0 64399 378,- BA 400 257x257x109 181 3,0 60345 320,-
MagMount 235 98 x 68 x 45 106 0,5 64649 120,- BA 600 257x 257 x169 272 4,4 60346 400,-
MS2-300 330x330x32 3x120 ) 70505 350,-
MS2-450 550 x 550 x 45 3x300 4,0 70507 490,-



Free Hand

Free Hand


Your universal magnetic "henchman" for welding and assembly works. All

magnetic angles are switchable and suitable for flat and round

material. Only SW and SV 100 are not switchable.

SV 100, MAV 120 and PA 200 are stepless adjustable angles.

SW

Features

® Easy positioning, adjusting and fixing
of workpieces

@ No disflection or influence of welding
arc

@® The contact areas of MS, MAV 120 and
PA 200 are separately switchable

@ The angle of MAV120 and PA200 have
a light and accurate angle adjustment
by quick release and scale

Dimensions

Technical data [LxWxH]

[mm]
MSA| 110 x 30 x 95
MSA I 150 x 35x130
MS 2-80 153 x38x 153
MS 2-90 195 x 46 x 195
MAV 120 197 x50 x 197
PA 200 240x41x240
SW 200 200x 50 x 200
SW 300 300x50x300
SV100 190 x 50 + 150 x 50

* Every thigh is separately switchable

assfalg

&
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MS

Angle

45°/90°
45°/90°
90°
90°
257 =27/5°
22°-270°

MAV 120 PA 200

Use also for

Switchable round material Adhesive force

[ke]
40
75
55
120
50
90
40
60
100

Weight
[ke]
0,7
1.4
1,2
2,7
2,4
1,6
215
4,0
2,0

Magnetic Ground Clamps are extremely useful welding tools for quick and 800 A

flexible earting on plate or pipe. A switch turn activates the magnetic grip. It

stays clean by turning OFF and wiping away debris.

300A

Features

@ Extremely fast connection of the
welding mass

@ Attachment to flat or rounded
surfaces, like tubes

® Safe connection of the welding ground
with one switch turn

@ Switchable, therefore no chips sticks

@ Stable attachment of the welding
mass

@ Only short cable length necessary

® No deformation of the surface

Technical data

Dimensions [HxW]
[mm]
58 x74
66 x106
74 x126

800A-300A

Adhesive force Weight
[kel [ke]
40 0,4
89 0,8
136 16
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Die handbetatigten permanent Lasthebemagneten mit
schwenkbaren Einzel- oder Doppelhaken sind ideal geeignet

fiir den waagrechten sowie fiir den senkrechten Transport von

Materialien.

Absolut sicheres Heben - und zwar mit 3-facher Sicher-
heit die AbreiRkraft betrdgt das 3-fache der empfohle-
nen Hebekraft)

Der Sicherheitssperrriegel verhindert zufélliges Lésen

unter Last
Leichtgdngiges EIN-/AUS-Schalten iiber Handhebel

<) " —
k&’ Schwenkbarer Einzel- oder Doppelhaken je nach

MLAY 1000x3
= X MagnetgroRe

MLAY 1000x12

Merkmale

::lr:::::en::dr:::e Bleche je ® Doppelhaken stabilisiert die Last und
gnetg reduziert geféhrliche Schwingungen
@ Einzelkahen fir senkrechten Transport

@ Austauschbare Polschuhe

Fiir den Einsatz am Kran

Im Maschinen-, Werkzeug-,
Anlagen-, Stahl-, Schiffsbau-,
Stahlwerk-, Transportbetrieb oder
Materiallager einsetzbar

Last
Technische Last [Senkrechter

Daten Abmessungen [L x B x H] SWL 3:1 Transport] Mind. Starke Gewicht

[mm] Fh [ke] Fv [ke] [mm] kel
Mlay 600 52 30 12,7 2
Mlay 600x2 166 55 12,7 43
Mlay 600x4 166 115 12,7 8,1
Mlay 1000 73 50 19,1 572
Mlay 1000x2 196 100 19,1 10,8
Mlay 1000x3 196 138 16,6
Mlay 1000x4 196 197 20,5
Mlay 1000x6 196 325 27,4
Mlay 1000x12 307 608 55
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Pnématik, el tipi kenar freze makineleri, diiz kenarlar El tipi kenar freze makineleri, kenar ve kontur capaklarinin

ve konturlarda ¢apak almak icin ideal bir ¢6ziimdiir. Diisiik agirliklari giderilmesi icin ideal bir ¢dziimdiir. Ergonomik tutamak
AS0 310

ve ergonomik tasarimlari sayesinde kullanimi ve calistirmasi kolaydir. (iki elle calistirma) dengeli ve giivenli gapak alma saglar.

Yaricap
Diiz kenarlar Konturlar frezeleme
ASO300:1Tmm ASO300:1Tmm
AS0310: 2mm AS0 310: 2mm AS0310: 2mm

Kullanim alanlan

» Celik diiz is parcalarinin, maks.
1.000 N/mm?, aliiminyum, piring,
bakar, plastik, akrilik cam, ahsap
ve cok daha fazlasinin pah kirma
islemi icin kullanihr

Diiz kenarlar ve konturlar igin
kullamilabilir

45° pahlar ve yuvarlatilmis
kenarlar igin tasarlanmistir

@ =7 mm'den biiyiik delikler
islenebilir

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim parcalarinin
temiz ve tutarli bir sekilde islenmesi
icin

@ Sert metal degistirilebilir kesici uclar
hizli bir sekilde degistirilebilir

@ Surekliisletim icin uygundur

ASO 300

S

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

Opsiyonlar

® Yaricap degistirilebilir kesici uglar
R1-R2 mm

@ ince saclar icin dayama kovani

@ Cizilmez yuzeyler icin plastik plaka

Teslimat kapsami

® Kanca anahtari g 58-65 mm

@ Torx anahtan T 9

® Ayar mastari

@ Degistirilebilir kesici uc ile donatilmis
alin freze cakisi

® Basincli hava nipelli basingl hava
hortumu

@ Isletim kilavuzu

El tipi Diiz kenarlar

Kullanim alanlar

» Celik, paslanmaz celik, dokme
demir, demir dis1 metaller ve
plastikten diiz is parcalarinin pah
kinlmasi icin uygundur

Diiz kenar ve konturlarda capak
almaislemi

Kenar yuvarlama

Basinch hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagli olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi

%20-60/saattir

Yaricap

Konturlar frezeleme

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

® Zor konturlarda bile uyarlanabilir

@ Bireysel ve seri Gretim parcalarinin
temiz ve tutarli bir sekilde islenmesi
icin

® Sert metal degistirilebilir kesici uclar
hizli bir sekilde degistirilebilir

® ¢ 19,4 mm'den baslayan delikler icin
de degistirilebilir kesici uglu kiigiik alin
freze cakisi

Teknik veriler
Motor

Enerji

maks. pah genisligi
Kilavuz bilyal rulmanlar
Alin freze cakisi

Agirhk

AS0 300 © AS0310 ©

0,15 m3/min. | 28.000 dev/dak m3/min | 13.000 dev/dak
6 bar 6 bar
1mm 2mm

min. g 6 mm min. g 11 mm
45° 45°

0,5 kg 1,8 kg

61881 20039

Teknik veriler

SMA 20-APF

SMA 20-AEF

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

Opsiyonlar

@ Yarigap degistirilebilir kesici ug
R1,2-R2,5mm

Teslimat kapsami

® Bakir macun
@ Torx anahtan T15
@ Isletim kilavuzu

SMA 20-AEF © SMA 20-APF ©

Motor

Enerji

maks. pah genis|
Kilavuz bilyal rulmanlar
Aln freze gakisi

Agirhk

1,2 kW | 11.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

4mm

,4mm

45°

0,67 kW | 12.000 dev/dak
1.2001 / dak | 6-7 bar
4mm

min. 19,4 mm

45°

2,95 kg

68409



Free Hand

Free Hand


Elde tipi kenar freze makineleri, i¢ ve dis kenarlarin, konturlarin ve deliklerin
capak alma ve pah kirma icin ideal bir ¢ozimdiir.

Volan, yumusak bir kesim ve giiclu bir cekim saglar.

SMA 30-BPV

SMA 30-BER

Yaricap

Konturlar frezeleme

El tipi Diiz kenarlar

)

Acidegistirme

Katalogumuzda bulabilirsiniz

Diz i¢ ve dis kenarlar, konturlar ve delikler igin el tipi kenar freze makineleri,
yay teknolojisi sayesinde cok yumusak ve az titresimle keserler. Hizh kesici

degistirme sistemiile, diger sev acilari icin kolayca doniistirdlebilirler.

SMA 40-BER

Yaricap
frezeleme

3

El tipi Diiz kenarlar Konturlar Aci degistirme

- 7

Kullanim alanlan

» Celik, paslanmaz celik, dokme
demir, aliiminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah
kinlmasi icin uygundur

Diiz kenar ve konturlarda capak
alma islemi

Kenar yuvarlama

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Kesin ayar mevcut élceklendirme
yoluyla yapihr

® 010 mm'den baslayan delikler icin de
degistirilebilir kesici uclu kiiciik alin
freze cakisi

@ 8 x dondurilebilir kesici ug sayesinde
diisiik takim maliyetleri

@ Saglam, vidal degistirilebilir kesici

Opsiyonlar

@ VYaricap degistirilebilir kesici uclar
R1,2-R6 mm
@ Farkli derecelerde alin freze cakilan

Teslimat kapsami

@® Alyan anahtari 3 mm
@ Torx anahtan T15
® Kutu

Kullanim alanlar

» Celik, paslanmaz celik, dokme

demir, aliiminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah
kinlmasi icin uygundur

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

Kaynak dikisi hazirhigi icin

Ozellikleri

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim parcalarinin
temiz ve tutarli bir sekilde islenmesi
icin

® Verimli kesici hizl degistirme sistemi

@ 0zel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uclar uzun hizmet
émriine sahiptir (8 kat)

® Ergonomik iki elle kullanim

assfalg

s

SMA 40-AFY

& O
%N

Daha fazla aksesuari Aksesua

Katalogumuzda bulabilirsiniz

Opsiyonlar

® R1,2 - R8 mm yaricapl frezeler
takimlari ve yaricap degistirilebilir
kesici uglar

@ Farkl derecelerde alin freze cakilar

@ Diz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

I

Basinclh hava makinesinin gérev
ddngiisii malzemeye bagh olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi

uclar sayesinde uzun hizmet 6mrii .
¢ v @ Isletim kilavuzu

Basinch hava makinesinin gérev
dongiisii malzemeye bagli olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi

@ Alyan anahtari 5 mm
@® Torx anahtan T 15

%20-60/saattir

Teknik veriler

Motor 1,5kW | 2.500 - 7.900 dev/dak
230V, 50/60 Hz

6mm (Fuly}

Enerji

maks. pah genis

Kilavuz bilyali rulmanlar
Alin freze cakisi

Agirhk

SMA 30-BER © SMA 30-BPV ©
1,04 kW | 12.000 dev/dak

1.2001 / dak | 6-7 bar

min. g 26,3 mm min. g 26,3 mm
30°/45°/60° 30°/45°/60°
3,5kg 3,0 kg
70381 71178

%20-60/saattir

Teknik veriler

Motor 1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak

Enerji

maks. pah genis!

Alin freze cakisi

Kil bilyali rulmanlar
Agirhk

Ur.n

SMA 40-BER ©

230V, 50/60 Hz

® Kutu
@ Isletim kilavuzu

2.4001 / da

15 mm

SMA 40-APV ©

1,75 kW | 2.000-7.600 dev/dak

k | 6-7 bar
15 mm
0°-
26,3 mm
10 kg
VAEL]]



Free Hand

Free Hand


Yayli volan teknolojisi, bu kenar freze makinelerini kiiciik el tipi frezeleme
merkezlerine dénistiirir. Yumusak keserler, son derece giiclii lif
performansina sahiptirler ve cok dusuk titresimlidirler. Ayrica takimlar

hizh bir sekilde degistirilebilir. Size faydasi: Daha disiik birim maliyetleri.

Yaricap
El tipi Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Acidegistirme

Kullanim alanlari Ozellikleri

» Celik, paslanmaz celik, dokme de-
mir, aliiminyum, piring ve plastik
diiz is parcalarinin pah kirilmasi
icin uygundur

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri iiretim pargalarinin
temiz ve tutarl bir sekilde islenmesi
icin

@ Verimli kesici hizli degistirme sistemi

@ 0zel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uglar uzun hizmet
émriine sahiptir (8 kat)

® Ergonomik iki elle kullanim

Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

Kaynak dikisi hazirligi icin

Basinclh hava makinesinin gérev
ddngiisii malzemeye bagh olarak
%50-70/saat, elektrik makinesi

%20-60/saattir

Teknik veriler
Motor 2kw
Enerji

maks. pah genisligi

Alin freze cakisi

Kilavuz bilyali rulmanlar

Agirhk

69733

| 6.600 dev/dak

SMA 50-BEV SMA 50-BPV

é N
\

\—a\wr«m ri A

Opsiyonlar

® R2 - R8 mm arasi yaricapli frezeler
takimlari ve yaricap degistirilebilir
kesici uclar

@ Farkl derecelerde alin freze cakilan

® Duz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 5 mm
® Torx anahtan T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

SMA50-BEV ©

230V, 50/60 Hz
20 mm

0°-60

min. @ 26,3 mm

10 kg

sesuar

gumuzda bula \HMMH

SMA50-BPV ©

2kW | 6.600 dev/dak
2.4001 / dak | 6-7 bar

20 mm

Zorlu kullamm igin saglam, giiclii ve cok esnek bir kenar freze makinesidir.
Yayl volan teknolojisi sayesinde, biiyiik pahlar daha kolay, giivenli ve

ekonomik bir sekilde frezelenebilir.

Jednostka sterujgca FU 2.2

Yaricap

Diiz kenarlar Konturlar frezeleme

El tipi

)

Kullanim alanlan Ozellikleri
» Celik, paslanmaz celik, dokme
demir, aliiminyum, piring ve
plastik diiz is parcalarinin pah

kinlmasi icin uygundur

® Mutlak capaksiz frezeleme

@ Bireysel ve seri tiretim parcalarinin
temiz ve tutarli bir sekilde islenmesi
icin

® Verimli kesici hizli degistirme sistemi

@ 0zel yay teknolojisi, aletleri korur

@ Degistirilebilir kesici uclar uzun hizmet
omriine sahiptirler

® Ergonomik iki elle kullanim

» Diiz kenar ve konturlarda pah
kirma, kenar yuvarlama

» Maksimum kaynak pahlari icin
kaynak dikisi hazirligi icin

Teknik veriler
Motor

Enerji
maks. pah genisli
Alin freze cakisi

Agirhk

Aci degistirme

al 117

assfalg

SMA 60-BHV

% 2

gumuzda b \H,

Opsiyonlar

® R2 - R15 mm arasi yarigapli frezeler ve
yaricap degistirilebilir kesici uclar

® Farkh derecelerde alin freze cakilan

® Duz kenarlar icin kilavuz dayama

® 3D doner kol

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 5 mm
® Torx anahtan T 15

® Kutu

@ Isletim kilavuzu

SMA 60-BHV ©

2,9kW | 1.000-8.500 dev/dak

230V,

300 Hz

30 mm

0° o

Kilavuz bilyal rulmanlar min. @ 26,3 mm

13 kg

71203



Free Hand

Free Hand


Daha buyiik is parcalarinin capak alma ve pah kirma islemi kolayca yapilabilir.
Yaricapl degistirilebilir kesici uclar kullanildiginda kenarlari yuvarlamak da

mumkiindir. Aliminyum veya paslanmaz celikleri islerken devir kontrolii cok

kullanmighdir.
Yaricap
Sabit Diiz kenarlar frezeleme Acidegistirme
ASO650: 5mm ASO 650-WSL

ASO 650-WSL: 7 mm

Kullamim alanlari
» Minimum is parcasi kalinhgi
2mm
Temiz ve capaksiz pahlar

Saglam siirekli kullanim icin
uygundur

Kaynak dikisi hazirhgi icin

5 mm'nin altindaki kisa veya ince
is parcalari icin kilavuz raylar
dondiiriilmeli ve 2 mm kesme
arahgi ile kullanilmahdir

assfalg

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

Ozellikleri

@ Talas cekmeceli saglam dékim yapi

® Asinmaya dayanikli, sertlestirilmis
ve perdahlanmis kilavuz raylar

@ Hassas pah ayar mikrometre vida
ile yapilir

@ Farkl malzemeler icin farkh
degistirilebilir kesici uclar

® Saglam degistirilebilir 4 koseli
kesici uclar ve cevresel kesim
sayesinde uzun hizmet 6murld

Teknik veriler

Motor 0,75 kW | 2.800 dev/dak 0,95 kW | 0-6.000 dev/dak
400V, 50/60 Hz

Enerji
maks. pah genis|
Aci ayari

Igiiler (UxGxY)
Agirhk

Ur. no

400V, 50/60 Hz

400 x 500 x 300 mm

AS0 650

Opsiyonlar

® Otomatik besleme
@ Yuvarlak degistirilebilir kesici uglar
R1,2-6 mm

ASO 650 © ASO 650-WSL ©

5mm 7 mm

45° 15°-45°
400 x 500 x 300 mm
52 kg 55 kg
10229 10230

Uzman avantajlan

» Kesici ucun kapasitesini tam
kullanmak
icin eksenel alin freze cakisi ayari
» Pah ayari mikrometre vida ile
yapilir

» Siirekli kullanim icin uygundur

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtar 4 mm

® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
kesici ug KX/DL

@ Isletim kilavuzu

ASO 650-WSL



Free Hand

Free Hand


Makineler icin ince sac, dolu malzeme veya boru profillerinin pah kirilmasi
problem degildir. ister kiiciik parca ister cubuk malzemesi olsun,
surekli olarak iyi bir yiizey kalitesi frezelenir. Bu, onlari tim metal

isleme bireysel parca ve seri tiretim pargalarda vazgegilmez kilar.

Sabit Diiz kenarlar

Kullanim alanlan

Minimum is parcasi kalinhgi 1 mm

Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirlanmasina
kadar is parcalarinin capaklarini
ahr

Artik cikinti (bicak kenari) olmadan
pah kirmak igin

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

assfalg

ASO0 160-MSL sasi ve besleme
modiili ile

Ozellikleri Opsiyonlar

® Pah ayar mikrometre vida ile yapilir @ Biiyik kauguk makaralara ve entegre
@ Devirayan ASO 160-MSL talas cekmecesine sahip mobil araba
® Kolay takim degisimi @® Diiz malzemelerin seri Gretimi ve
@ Is parcalaninin ideal yonlendirilmesi icin islenmesi icin otomatik besleme
V prizma @ Seri iiretim icin otomatik besleme
@ Sertlestiriimis ve perdahlanmis kilavuz ve diiz malzemenin islenmesi icin
raylar uygundur
® Yumusak kesme basinci

Teknik veriler AS0160-M @ AS0160-MSL ©

Motor 1,5kW | 2.800 dev/dak 1,5kW | 1.000-4.000 dev/dak

Enerji 400V, 50 Hz 400V, 50 Hz

maks. pah genis| 10 mm 10 mm
Aci ayari 45° 45°
Olgiiler (UxGxY) 450 x 380 x 400 mm 450 x 380 x 400 mm

Agirhk 64 kg 65 kg

Ur. no 35035 35141

Uzman avantajlan

» Keskin kenarli pahlar
kinlabilir, yani 3 mm
kalinliginda bir is parcasina
3 mm x 45° pah kinilabilir

» Kiigiik parcalar elle kolayca ve hizh
bir sekilde islenebilir

» Daha uzun is parcalarin pahlan
otomatik besleme kullanilarak
karthr

» Devamliiyi yiizey kalitesi saglar

Teslimat kapsami

® Alyan anahtar 5 mm ve 6 mm

@® Torx anahtan T 20

@ Ahn taraflaniniislemek igin aliminyum
blok

@ Degistirilebilir kesici uc ile donatilmis
diiz alin freze cakisi

® Talas bosaltma borusu
(sadece ASO 160-MSL'de)

@ Isletim kilavuzu '

ASO0 160-MSL sasi ile
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Free Hand


Kullanim alanlan

» Minimum is parcasi kalinhig1 1mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?,
aliiminyum, piring, bakr, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Kaynak dikislerinin hazirl

anmasina kadar is parcalarinin
capaklarini alir

ik

Ozellikleri

Opsiyonlar

Teslimat kapsami

® 15° - 60° arasi acl ayar
(5°'lik kademelerde soket pimi ile hizh
ayar)

® Pah ayarn mikrometre vida ile yapilir

@ Farkh malzemeler islemek icin devir
EIEL]

@ Kolay takim degisimi

@ Sertlestirilmis ve perdahlanmis kilavuz
raylar

® Yumusak kesme basinci

Teknik veriler

@ Biiyik kauguk makaralara ve entegre
talas cekmecesine sahip mobil araba

@ Aln taraflarini islemek icin capraz
dayama

@ Dar seri parcalarin giivenli yonlendiril-
mesi icin boylamasina dayama

® Cubuk malzemenin bireysel ve seri
tretim parcalarn ve islenmesi icin
otomatik besleme

@ Kilavuz raylari uzatmak icin makarali
konveyor

WKF 170 ©

Motor 3,0kW | 1.000-4.000 dev/dak
Enerji 400V, 50/60 Hz
maks. pah genisligi 11 mm
Aci ayari 15°-60°

Olgiiler (UxGxY)

500 x 500 x 550 mm

Tezgah istii (LxB) 500 x 180 mm
Agirhk 103 kg
Ur. no.: 54307

@® Torx anahtan T 25

® Degistirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze cakisi

@ Isletim kilavuzu

1 WKF 170 sasive

besleme modiili ile
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assfalg
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Uzman avantajlan
Bu makineler, yiiksek talas kaldirma orani ve pah kalitesi ile » Hassas is pargasi yénlendirmesi

karakterize edilir. Bu makineler genelde 15° - 65° arasindaki » Devamliiyi yiizey kalitesi saglar

pahlarin kaynag! icin ve ayrica diiz kenarlarda, boru uclarinda » Otomatik is parcasi yonlendirmesi

ve bosluklarda gérsel pahlar icin kullanilirlar. » Bilyiik is tezgahi

- MMB 600 C

Sabit Diiz kenarlar Aci degistirme . ’
- ’ 1 &% wmmBsoOL Daha fazla aksesuari Aksesuar
C | losumuzda bulabilirsini
=1 MMB 400 B
MMB 400 B: 20 mm b

MMB500L:30 mm
MMB 600 B: 30 mm

Kullanim alanlan

» Minimum is parcasi kalinhgi
3mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?2,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi

Ozellikleri

® 15° - 65° arasi agl ayari

® Farkh malzemeler islemek icin devir
ayari

@ Ayarlanabilir besleme hizi

@ Minimum miktarda yaglama sistemi

® MMB 600 C tahrikli bir butona
basarak besleme yiiksekligi ayari

Opsiyonlar

® Yuvarlak degistirilebilir kesici uclu alin
freze cakisi

@ Levhalar ve borular icin 6zel tasanimlar

® Makarali konveyorler

® 7,5 kW motor (sadece MMB 400 B igin)

® MMB 400 B icin 6zel tezgah (U x G):
1250 x 650 mm veya 1600 x 650 mm

Teslimat kapsami

tirilebilir kesici ug ile donatilmis
diiz alin freze gakisi
® Minimum miktarda yaglama sistemi
@® Torx anahtarn T 15
@ Isletim kilavuzu

- malzeme kalinligi gostergeli
- 5 adet lastikli besleme tekerlekli

icin kullamlabilir

Kaynak dikislerinin
hazirlanmasina kadar is
parcalarinin capaklarini alir

» Ozellikle seri iiretime uygundur

Teknik veriler MMB 400 B ® MMB500L @ MMB 600 C ®

5,5kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5kW | 2.000-6.000 dev/dak 7,5kw | 2.000 00 dev/dak
400V, 50/60 Hz 400V, 50/60 Hz

maks. pah genis! 20 mm 30 mm 30 mm

20°-50°/25°-55°/15°-60°

Aciayari 25°-55°/30°-60°/35°-65" 25°-55°/30°-60° (Dijital gosterge)

maks. is parcasi kalinhgi 2-100 5-100 5-190
Olgiiler (UxGxY) 900 x 1.500 x 1.800 mm 1.510 x1.490 x 1.750 mm 1.430x1.520 x 1.830 mm
Tezgah istii (LxB) 750 x 490 mm 1.490 x 700 mm 1.490 x 700 mm
Agirhk 540 kg 770 kg 1.000 kg

69203 62871 CEVEL
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assfalg

Uzman avantajlan

Sabit kenar ve kontur freze makineleri, diiz ic ve dis konturlara sahip acili ve > ?dm:: aoivelaapahiagivi

ide

yuvarlak is parcalarini islemek icin miikemmeldir. CNC makinelerinin yaninda o R .
» Kiigiik ve orta biiyiikliikteki is

da ideal olarak kullanilan kompakt ve kullanigh tezgah st cihazlardir. parcalanni islemek icin uygundur

» Maksimum esneklikle kisa
kurulum siireleri

» Sifir nokta gerilimi

Yaricap

Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme Speedy 320-KSL durdurma

cetveliile

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

Kullanim alanlari Ozelhkleni % Teslimat kapsami
@ Kullanimi kolay @ Kilavuz rulmanl kilavuz yiizeyi, yaricap ® Alyan anahtari 2,5 mm

Diiz i | .
D> LB (ERE FER SR @ Hizh takim degisimi ve pah kesici ug ® Dayama cetveli

kenarlarda hassas capak alma ve

pah kirmak icin uygundur

Celik, sertlestirilmis celik,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

» Siirekli isletim icin uygundur

@ Devir ayari (sadece Speedy Konturlar
270-KSL ve Speedy Kontur 320-KSL
ile)

@ Pah agisi, farkli ug agilarina sahip bir
kontur frezeleme takimi kullanilarak
degistirilebilir

@ Diiz kenarlarin islenmesi igin prizma ug
baghg

® Maksimum @ 1,5 mm'ye kadar, kesilen
torna parcalarinin yiiz frezelenmesi icin
kesme capagi sokiici seti

® Emme agz

® Otomatik acilmali emme

@ Paslanmaz celik isleme icin 6zel

®@ Tam sertlestiriimis metal freze
0 6, sivri

@ Isletim kilavuzu

® Sosguk cihaz kablosu

® Ekleme halkasi, deligi 8 8 mm

Teknik veriler

Motor

Enerji

maks. pah genis|
Kilavuz bilyal rulmanlar
Olgiler (UxGxY)

Agirhk

versiyon

Speedy Konturlar270-K @  Speedy Konturlar 270-KSL @

0,18 kw
21.000 dev/dak

230V, 50 Hz

2mm

min. @3 mm

270 x 170 x 120 mm
8,6 kg

101

0,18 kW
12.000-32.000 dev/dak

230V, 25-75 Hz
2mm

min. g 3 mm

270 x 170 x 130 mm
9 kg

1053

Speedy Konturlar320-K @

0,18 kW
21.000 dev/dak

230V, 50 Hz

2mm

min. g 3 mm

320 x 200 x 140 mm
12 kg

961

Speedy Konturlar 320-KSL @

0,18 kW
12.000-32.000 dev/dak

230V, 25-75 Hz
2mm

min. 3 mm

320 x 200 x 140 mm
13 kg

938
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assfalg

Uzman avantajlan
Kuciik, kompakt ¢capak alma makinesi kenarlari hassas, gtivenli ve kolay bir
» Siirekli kullanim icin fircasiz

sekilde frezeler veya yuvarlar. Cok cesitli malzemelerden yapilmis késeli ve T

yuvarlak is parcalari lizerinde titresim izi birakmadan yiv ve yaricaplar birakir. » Birkac saniye icinde freze

Cok yonliliikleri onlari benzersiz kilar. degisimi

» Sifir nokta gerilimi

» Emme agizh

ASO 600-ASL

durdurma cetveliile
Yaricap

Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

E I l <« .
u @ ? z / w J:‘hafavz\aa\<se:usr'\AI‘(‘se§uar

Katalogumuzda bulabilirsiniz

reTEmaon Al e Ozellikleri Opsiyonlar Teslimat kapsami
® CNC freze ve torna makinesinin @ Prizma ug icin kilavuz dayama ® Dayama cetveli
yaninda kompakt, kullanish tezgah @ Sivri uglu kontur kesiciler icin kilavuz ® Acik uglu anahtar 17 mm
» Celik, sertlestirilmis celik, ] . tistii bir cihazdir yizeyi @ Ekleme halkasi, delikli g 12 mm
aliiminyum, piring, bakr, plastik, 3 . @ Hassas pah ayan ® Otomatik acilmaliemme ® Sikma pensi g 6 mm
yumusak plastikten akrilik cama, @ Pah agisy, farkli ug agilarina sahip @ Talep lizerine 6zel frezeler talep ® Rakor somunu
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi | f [ bir kontur freze takimi kullanilarak edilebilir @ Isletim kilavuzu
icin kullanilabilir i degistirilebilir
@ Sifir nokta gerilimli hizli takim degisimi
® Emme agizli sertlestirilmis tezgah

» Minimum is parcasi kalinhig1 1mm

» Dis ve i konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

» Siirekliisletim icin

Teknik veriler ASO 600-ASL ©

Motor 0,25 kW | 9.000-21.000 dev/dak
Enerji 230V, 50/60 Hz

maks. pah genisligi 3mm

Kilavuz bilyali rulmanl min. g 3 mm
Olgiiler (UxGxY) x 300 x 205 mm
Agirhk 21,3 kg

68674

ASO 600-ASL
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assfalg

On yiik altinda monte edilen mil yataklari, KKF 4-SLl'ye yiiksek hassasiyette es
merkezlilik saglar. Hem yekpare tam sertlestirilmis metal frezeler hem de
degistirilebilir kesici uclu frezeler kullanilabilir ve bunlarla miikemmel takim

omri elde edilir.

Yaricap
Sabit Diiz kenarlar Konturlar frezeleme Aci degistirme

-G

Kullanim alanlan

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

® Hassas pah ayari mikrometre vida ile
yapihr
@ Pah acisi, farkli ug agilarina sahip

» Minimum is parcasi kalinhig1 1mm

» Celik, sertlestirilmis celik,

Ozellikleri

aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullanilabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Daha biiyiik is parcalariicin
otomatik besleme

bir kontur freze takimi kullanilarak
degistirilebilir

@ Hizli takim degisimi

@ Cenis freze ucu yelpazesi

® Kademesiz devir ayari

® Emme agizli sertlestirilmis makine
tezgahi

Teknik veriler
Motor

Enerji

Olgiiler (UxGxY)
Tezgah is'
Agirlik

Ur. no

KKF 4-SL sasiile

Opsiyonlar

@ Biiyiik kauguk makaralara sahip mobil
EIELE]

@ Prizma ug icin kilavuz dayama

@ Dayama cetveli

@ Sivri uclu kontur kesiciler icin kilavuz
yiizeyi

® Emme

® Otomatik besleme

® @10 mm usti kilavuzlu bilyeli rulmanh
degistirilebilir kesici uclu freze bicagi

KKF 4-SL ©

0,55 kW | 6.000-26.000 dev/dak

400V, 50-60 Hz

4 mm

maks. pah genisligi
Kilavuz bilyali rul-

@6 mm

490 x 340 x 430 mm

400 x 280 mm

55,8 kg

63368

Uzman avantajlari

v

Biiyiik is tezgahi

v

Cok iyi esmerkezlilik

v

Kayish aktarim sayesinde siirekli
isletimde kullanilabilir

» Birkac saniye icinde freze
degisimi
» Emme agizh

> Kesici beslemesi paralel tezgah
ustd ayariile yapilir

Teslimat kapsami

@ Sikistirma pensi anahtar

@ Ekleme halkasi, deliklig 30 mm

® Sikma pensi g 6 mm, 8 mm, 10 mm
ve12 mm

® Rakor somunu

@ Isletim kilavuzu

KKF 4-SL
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Free Hand


assfalg

En giiclii kenar ve kontur freze makinemizdir ve en biiyiik destek tablasina
sahiptir. Saglam, degistirilebilir kesici uclu freze uclari, daha biyiik ve daha

agiris parcalarini islemek icin idealdir.

Yaricap '

Konturlar frezeleme Aci degistirme

2

Sabit Diiz kenarlar

Kullamim alanlari e

® Hassas pah ayari mikrometre vida ile
yapihr

® Pah acisi, farkli degistirilebilir kesici
uglar kullanilarak degistirilebilir

@ Hizlive kolay takim degisimi

@ Devirayari

@ Emme agizli sertlestirilmis makine
tezgahi

» Minimum is parcasi kalinhgi
2mm

» Celik, maks. 1.000 N/mm?,
aliiminyum, piring, bakir, plastik,
yumusak plastikten akrilik cama,
ahsaba kadar ve cok daha fazlasi
icin kullamlabilir

Dis ve ic konturlarda pah kirma
veya yuvarlama

Teknik veriler
M
Enerji
Pah genislig;
Kilavuz bilyal rulmanlar
Aln freze gakisi
Igiiler (UxGxY)
Tezgah st

Agirhk

modiilii ile

Daha fazla aksesuari Aksesuar
Katalogumuzda bulabilirsiniz

Opsiyonlar

k kauguk makaralara sahip mobil

EIELE]

® Emme

@ Dayama cetveli

® 010 mm dsti kilavuzlu bilyeli rulmanh
degistirilebilir kesici uclu freze bicagi

® 12 mm karbir freze capak alma frezele-
ri icin rediiktor kovani

® Yaricap degistirilebilir kesici uclar
R1,2-R6 mm

@® Otomatik besleme

KKF 3-SL @

1,5kW | 1.000-7.500 dev/dak
400V, 50 Hz

5mm

min. g 6 mm
15°-90°

530 x 380 x 400 mm
520 x 330 mm
66,9 kg

55111

Uzman avantajlar

» Biiyiik is tezgahi
» Saglam degistirilebilir kesici uclar
» Siirekli kullanim icin uygundur

> Kesici beslemesi paralel tezgah
istii ayan ile yapilir

» Emme agizh

KKF 3-SL sasi ve besleme

Teslimat kapsami

@ Alyan anahtar 4 mm

@® Torx anahtan

@ Ek halkalari kullanmak icin durdurma
halkasi

@ Isletim kilavuzu

[GGER1S
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Kullamsh matkap zimparalama makineleri, Kiiksek hiz celigi veya sert
metal burgulu matkap uclarini zimparalamak icin idealdir. 90° ile 140°
arasinda ayarlanabilir uc acisi sayesinde bu model evrensel olarak kulla-
nilabilir. Kullamim kolayhgi ve etkililigi, bu makineleri matkap ucu zimpa-

ralama sektoriinde popiiler hale getiriyor.

Sabit

EDG 213

Kullanim alanlari Ozellikleri

» Kiiksek hiz celigi veya sert metal
burgulu matkap uclarinin tek
baglamada zimparalanmasi
ve uclann sivri hale getirilmesi

@ Hafif ve pratik tasanimi sayesinde
kullanmimi kolay

@ 0Ozel olarak yénlendirilmis sikma
pensleri kullanilarak matkap uclan
sivri hale getirilir ve yeniden
zimparalanir

@ Capraz kesme kenarinin mikemmel
sekli icin sirt zimparalama

@ Evrensel olarak ayarlanabilen ug agisi

@® Dayanikli zimparalama diskleri

Teknik veriler

Motor 0,15 kW | 5.500 dev/dak
230V, 50/60 Hz

Enerji
Zimparalama alani
Aciklik/uc aci
Olgiiler (UxGxY)
Agirhk

90 x 140 x 140 mm
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EDG 213

Daha fazla a

Katalogumuzda bulabilirsiniz

Opsiyonlar

@ Elmas zimparalama diskleri

Teslimat kapsami

® Alyan anahtan 4

@ Alyan anahtari 5 mm (EDG 213 igin)
® Alyan anahtari 6 mm (EDG 1226 igin)
® Saplama pimi (EDG 213 igin)

® CBN zimparalama diski

® Sikma pensleri seti

® Takim tutucu

@ Isletim kilavuzu

EDG 213 © EDG 1226 ©
0,45 kW | 4.500 dev/dak

230V, 50/60 Hz
¢2-13mm 912-26 mm
30°-140° 90°-140°
0x230x190 mm
9,7 kg 28,1kg
42769

EDG 1226

ksesuari Aksesuar

Neutrix, tungsten elektrotlarda yeniden tretilebilir kalitede kesimleri
merkezi olarak uzunlamasina yonde hassas sekilde 6gutebilen kiigiik,
hafif ve bu nedenle tasinabilir bir zimparalama cihazidir.

Atdlye kullamimiicin bir stant kurulabilir.

Sabit

Kullanim alanlan

TIG, plazma ve orbital kaynak
icin tungsten elektrotlari yeniden
zimparalama

Ozellikleri

@ Entegre emme sistemi

® Kademesiz ayarlanabilir ug agisi
15°-180°

@® Eksantrik disk, elmas diskin 3 kat daha
fazla kullaniimasini saglar

® Kisa zimparalama siresi
- zimparalama gostergesi sayesinde
zimparalama islemi basina yalnizca

3 mm tiiketim

® Optimum zimparalama hizi icin hiz
kontrolii

@ Ozel bir sikma pensi tungsten
elektrotlari 15 mm'ye kadar
zimparalanabilir

Teknik veriler
Motor

Enerji

Lpa ses basing seviyesi
Titresim degeri

Elmas disk

Agirlik

Neutrix stand ile SW

zla aksesuari Aksesuar

gumuzda bulabilirsiniz.

Katz

Opsiyonlar

@ Stant S

@ Stant SW (takim destekli)

® Sabit standli ve biyiik toz filtreli
Neutrix S

Teslimat kapsami

® Alyan anahtari 2 mm ve 4 mm

® Tasima cantasi

® Sikma pensi cap1 91,6/2,4/3,2 mm olan
elektrot tutucu

@ Tek kullamimlik filtreler icin atik torbasi

® Acik uclu anahtar 13 mm/ 17 ve 14 mm

® Elmas zimparalama diskleri

@ Isletim kilavuzu

Neutrix @

0,12 kW | 8.000-22.000 dev/dak
230V, 50/60 Hz

88,8 dB/A

5m/s?

940 mm

3,1kg

10921
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